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Werkzeug- und Formenbau

PRAZISION NOCHMALS
GESTEIGERT

Das Unternehmen Meusburger ist Marktfuhrer im Bereich hochgenauer Normalien. Weltweit vertrauen
mehr als 24.000 Kunden auf das Know-how des Vorarlberger Unternehmens und profitieren von Uber
60 Jahren Erfahrung in der Bearbeitung von Stahl. Die Herstellung hochgenauer Produkte erfordert
hochste Qualitat und Effizienz entlang der gesamten Wertschopfungskette - eine entscheidende Rolle
bei der Fertigung von hochprazisen Normalien spielt dabei ein vertikales Bearbeitungszentrum des
japanischen Herstellers Yasda, in Osterreich vertreten durch Tecno.team. Von Christof Lampert, x-technik
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as 1964 als Einmannbetrieb begann,
ist mit den Jahren zu einem weltweit
tatigen Unternehmen gewachsen.
Unter dem Dach von Meusburger
erweiterten sich die Produkte und
Services rund um den Werkzeug-, Formen- und Maschi-
nenbau kontinuierlich. So reicht das Produktportfolio heute
von hochprazisen Normalien und ausgesuchten Produkten

fiir den Werkstattbedarf tiber Heikanaltechnik und -rege-
lung bis hin zu der wissensorientierten Managementme-
thode WBI. Ganz nach dem Motto ,Alles aus einer Hand”
profitieren die Kunden von kurzen Wegen, hochwertigen
Produkten und einzigartigem Service.

Das Vorarlberger Unternehmen mit Sitz in Wolfurt ver-
fligt weltweit iber zehn Standorte und beschaftigt mehr
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links Vertikales
Bearbeitungszentrum
Yasda YBM 9150V

bei Meusburger: Das
komplett geschitzte
Werkzeugmagazin ist
auBerhalb des Arbeits-
raums angeordnet.
Dadurch sind die Werk-
zeuge vor Spanen und
KUhlmittel geschutzt.

rechts Zusatz-

lich zum Norm-
platten-Programm
bietet Meusburger
Sonderplatten in
kundenspezifischen
Abmessungen und
verschiedenen Aus-
flhrungen an.

Bilder: x-technik)

als 1.600 Mitarbeiter, davon ca. 1.000 in Vorarlberg.
Neben der Qualitdt der Produkte hat die Ausbildung
neuer Fachkrifte seit jeher einen besonders hohen
Stellenwert im Unternehmen. ,In unserer 2.100 m? gro-
Ren Lehrwerkstatt mit rund 60 Maschinen und 200 m?
Biiro- und Schulungsraumen bilden wir im Moment 100
Lehrlinge aus, davon mehr als 95 Prozent zum Zerspa-
nungstechniker. Um hochprazise Produkte zu fertigen,
braucht es gut ausgebildete Mitarbeiter”, so Hubert
Weber, Mitglied der Geschaftsleitung und Leiter der
Produktion & Technik bei Meusburger.

Genauigkeit von * 3 ym gefordert

Zusatzlich zum Normplatten-Programm bietet Meus-
burger Sonderplatten in kundenspezifischen Abmes-
sungen und verschiedenen Ausfiihrungen in der ge-
wohnt hohen Qualitdt an. Selbstverstandlich sind alle
Platten spannungsarm geglitht und in sehr engen Tole-
ranzen gefertigt. Um diese Prazision und die geforder-
ten Toleranzen nochmals zu erhohen, begaben sich die
Verantwortlichen bei Meusburger auf die Suche nach
einer neuen Prazisionsmaschine. , In unserer Branche
sind Qualitat und Prazision unabdingbar. Unsere Kun-
den fordern Genauigkeiten von + 5 pm, angefangen von
den Positionen bis hin zu TaschengréBen usw. Bei un-
serem multifunktionalen Spannsystem H 1000 oder bei
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Shortcut

Aufgabenstellung: Hochprazise Fertigung
von Spannsystemen, Stanznormalien und
Bearbeitung nach Kundenwunsch.

Losung: Vertikales Bearbeitungszentrum
Yasda YBM 9150V.

Nutzen: Genauigkeit von +3 pm;
hoéchste Prozesssicherheit; weniger
Bearbeitungsschritte.

Genauigkeit von + 3 pm. Um dies zu erreichen, mussten
wir in der Vergangenheit einen sehr hohen Aufwand be-
treiben. Diesen Aufwand wollten wir mit der Anschaf-
fung einer neuen Maschine eliminieren bzw. zumindest
erheblich verringern und gleichzeitig unsere Prazision
nochmals steigern”, erklart Hubert Weber die Beweg-
griinde fiir die Neuanschaffung.

Besuch in Japan

Daraufhin wurde ein Pflichtenheft erstellt und funf Ma-
schinenhersteller eingeladen — mit der Zielvorgabe: +
3 pm Genauigkeit tiber den gesamten Verfahrbereich.
Zwei Maschinenanbieter haben in kiirzester Zeit gleich

diversen Stanznormalien sprechen wir sogar von einer ~ abgewunken und von den drei verbliebenen war  >>

" Wir haben eine Maschine gesucht, die uns eine

Genauigkeit iber den gesamten Verfahrweg von + 3 pm
garantiert. Mit dem vertikalen Bearbeitungszentrum von
Yasda haben wir diese Prazision prozesssicher erreicht.

Hubert Weber, Mitglied der Geschéftsleitung und
Leiter der Produktion & Technik bei Meusburger

www.zerspanungstechnik.com 85
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Durch den Einsatz
des vertikalen
Bearbeitungs-
zentrums kann der
Maschinenbediener
die Auftrage jetzt
prozesssicher und
in der gewliinschten
Qualitat jederzeit
fertigen.

g™

Yasda der einzige Hersteller, der Meusburger diese
3 pm auch schriftlich garantierte. Erschwerend kam
hinzu, dass sich die Fertigung bei Meusburger im ers-
ten Stock befindet (500 mm starker Boden) und es sich
bei der Fertigungshalle um eine temperierte (Delta T
< 3 C°in 24 h) und nicht tiber eine vollklimatisierte Hal-
le handelt. ,Der Entschluss fiir Yasda ist eigentlich in
Japan gefallen. Wir besuchten wahrend der Jimtof mehr
als 20 Firmen, unter anderem auch Yasda und so konn-
ten wir uns vor Ort von der Produktionsstatte, der Quali-
tat, der stabilen Bauart und der hohen Fertigungstiefe
iiberzeugen. Was wir dort gesehen haben, war wirklich
beeindruckend. Und als spater dann Takuto Yasuda,
Prasident der Yasda Precision Tools K.K., mit einigen
Ingenieuren sich die Gegebenheiten hier in Wolfurt per-
sonlich anschaute und uns daraufhin auch die Zusage
iiber die geforderte Qualitdt garantierte, waren alle rest-
lichen Bedenken ausgerdumt”, begriindet Weber seine
Entscheidung fiir das vertikale Bearbeitungszentrum
Yasda YBM 9150V.

Vertikales 3-Achs-
Bearbeitungszentrum

,Wenn Qualitat und Prazision im pm-Bereich gefor-
dert werden, dann kommen Sie an Yasda nicht vorbei.
Nicht umsonst setzen in Japan mehr als 80 Prozent der

Yasda YBM 9150V

Arbeitsbereich:

e Verfahrwege (X/Y/Z):1.500 x 900 x 450 mm

e Abstand Tischoberflache zu Spindelnase:
150 bis 600 mm

Tisch:

e Aufspannflache: 1.500 x 900 mm

e Tischoberflache: 5 T-Nuten, 18 mm H8 breit,
150 mm Abstand

e Max. Tischbelastung: 3.000 kg

Fiihrungen:

e Durchgehartete (HRC 60) Flachfihrungen in
Kombination mit Rollenpaketen in X und Z

e Spezielle 8-Bahn-KugelfihrungeninY

Vorschiibe:

e Eilgang (X/Y/Z): 20.000 mm/min

e Max. Schneidvorschub: 5.000 mm/min

e Max. Schneidvorschub mit HAS-3 (Option):
12.000 mm/min

e Max. Tippvorschub (JOG): 5,000 mm/min

Maschinenhersteller zum Frasen von Prazisionskompo-
nenten Yasda-Maschinen ein”, so Ben Scherr, Griinder
und Geschéaftsfithrer von Tecno.team und der Partner in

" Unsere Produkte bewegen sich immer auf Messers Schneide.
Unsere Kunden wahlen uns, wenn sie etwas Besonderes wollen und
erwarten dadurch auch viel von uns. Bei Meusburger konnten wir
bisher immer alle Erwartungen erfiillen.

Ben Scherr, Griinder und Geschéftsfiihrer von Techo.team
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Samtliche Aufnahmen sind - wie von Tecno.team empfohlen - von Big Kaiser.

Osterreich und Deutschland, wenn es um Yas-
da-Maschinen geht. Die Yasda YBM 9150V ist
in Portalbauweise aufgebaut. Das Monoblock-
bett ist als kompakte, torsions- und biegesteif
verrippte Gusskonstruktion ausgefiihrt. Portal-
stander, Tisch und Spindelkasten sind eben-
falls Gusskonstruktionen. , Die durchgeharteten
(60 HRC) Fiihrungsleisten werden auf hand-
geschabte Flachen aufgeschraubt und in 2 pym
Geradheit geldppt. Durch den spannungsfreien
Zusammenbau der Basiskomponenten werden
aulerdem die Verdnderungen der geometri-

schen Genauigkeit minimiert und eine hoch-
prézise Bearbeitung iiber viele Jahre hinweg
ermoglicht”, erklart Dieter Schmiedler, zustan-
diger Vertriebstechniker bei Tecno.team, die
weiteren Vorteile des Bearbeitungszentrums.

Optionales Kiihlsystem

von Yasda

Thermische Veranderungen der Maschine, die
durch Anderungen der Umgebungsbedingun-
gen verursacht werden, wie z. B. Anderungen
der Raumtemperatur, Temperaturunter- >3

Das Monoblockbett der Yasda YBM 9150V ist als kompakte, torsions- und biegesteif verrippte
Gusskonstruktion ausgefiihrt. Portalstander, Tisch und Spindelkasten sind ebenfalls Guss-
konstruktionen. Als Steuerung ist eine Fanuc Serie 31i- Model B5 im Einsatz.

www.zerspanungstechnik.com
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schiede zwischen der Ober- und Unterseite der Ma-

schine, konnen die Bearbeitungsgenauigkeit stark
beeintrachtigen. ,Nachdem wir iiber keine vollklima-
tisierte Halle verfiigen, haben wir uns zusatzlich fiir
das optionale Kiihlsystem von Yasda entschieden”, so
Hubert Weber und Dieter Schmiedler erganzt: ,Das
System zur Stabilisierung gegen Warmeverzug verhin-
dert Geometriednderungen der Maschine aufgrund von
Temperaturschwankungen in der Umgebung, indem es
ein diinnfliissiges O] mit einer Temperatur von =+ 0,2 °C
im Verhaltnis zur Raumtemperatur in der gesamten
Maschine zirkulieren lasst. Dies ermdglicht eine stabile
und hochprazise Bearbeitung iiber einen langen Zeit-
raum.” Des Weiteren wurde das Standardmagazin mit

Firmeninfo Techo.team

Ein erfolgreiches
Team: Ben Scherr,
Hubert Weber und
Dieter Schmiedler.
(v.l.Ln.r)

60 Magazinplatzen optional auf 100 Magazinplatze er-
weitert und samtliche Aufnahmen sind — wie von Tecno.
team empfohlen - von Big Kaiser.

Hochprazise Endbearbeitung

Die vorwiegend bearbeiteten Werkstoffe bei Meusbur-
ger sind 1.1730, 1.2085, 1.2311, 1.2312 und 1.2316.
L, Wir haben hier am Standort ca. 300 CNC-Maschinen.
Auf der Yasda bearbeiten wir die Werkstoffe auch in
gehartetem Zustand, allerdings fiihren wir auf dieser
Maschine nur die hochgenaue Endbearbeitung durch.
Die ganzen Schruppbearbeitungen werden auf anderen
Maschinen gemacht. Das soll jetzt nicht heiRen, dass
die anderen Maschinen nicht prazise sind, jedoch nicht

o

Tecno.team GmbH ist einer der fUhrenden Anbieter von namhaften japanischen und européischen
Schleif- und Frasmaschinen. Dabei versteht sich das von Ben Scherr 1996 gegriindete Unternehmen als
Lésungsanbieter, der seinen Kunden ein breites Spektrum von der Einzelmaschine bis zur kompletten
Produktionslinie bieten kann. Als Partner flr Prazision erarbeitet Tecno.team Losungskonzepte in der

Feinstbearbeitung. Mit Standorten in Deutschland, BeNeLux, Osterreich, Ruménien und Ungarn sowie wei-
teren Vertriebsmitarbeitern und Technikern in Osteuropa sowie seit 2019 in England ist das Unternehmen
aus Kirchentellinsfurt europaweit aufgestellt. Im Mittelpunkt stehen Produktivitatssteigerungen durch
Prozessoptimierungen, Kapazitatserweiterungen und Oberflachenoptimierungen. Hierzu greift das Unter-
nehmen auf enge Zusammenarbeit mit weltweit fihrenden Herstellern von Werkzeugmaschinen und
Technologie zurtick und kombiniert diese mit eigenen Entwicklungen und Optimierungen fur den besten
Produktionsprozess. Etablierte Marken wie Yasda, Amada Schleiftechnik, Rosa Schleiftechnik, Kellenberger,
Curtis Machine Tools sowie Hardinge gehoéren zu den Maschinenpartnern von Tecno.team.

" Die Hochleistungsspindel mit selbst regulierender Lagervor-
spannung und der Antriebsmotor sind koaxial iiber eine spezielle
Membrankupplung miteinander verbunden. Dieser Mechanismus
ermoglicht sowohl die Hochleistungszerspanung im niedrigen Dreh-
zahlbereich als auch einen hochprazisen Rundlauf bei jeder Drehzahl.

Dieter Schmiedler, Vertriebstechniker bei Tecno.team
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so genau wie unsere Yasda. Durch die hohe Genauigkeit
miissen wir zudem nicht immer spindeln, sondern kon-
nen die Durchmesser frasen. Die Kreisformabweichun-
gen sind so gering, dass dadurch viele Spindelwerk-
zeuge eingespart werden konnen. Ganz zu schweigen,
dass ich durch die Temperaturanpassung der Maschine
zur Raumtemperatur rund um die Uhr prozesssicher die
Auftrage fertigen lassen kann”, ist der Produktionsleiter
begeistert.

Fazit

Durch den Einsatz des vertikalen Bearbeitungszent-
rums Yasda YBM 9150V ist Meusburger in der Lage,
ihre Aufspannplatten, Stanznormalien und ihr spezielles
Aufspannsystem H 1000 in der gewiinschten Qualitdt
und in hochster Préazision mit + 3 pm prozesssicher zu
fertigen. ,,Wir haben hier bei Meusburger einen gesun-
den Mix von verschiedenen Maschinenherstellern. Ich
sage immer, es gibt fiir jede Anwendung die richtige
Maschine - und fiir diese Anwendung war es ganz klar
die Yasda-Maschine. Wir sind mit unserer Entschei-
dung hochzufrieden”, fasst Hubert Weber abschlieRend
zusammen.

www.techoteam.at

Anwender

Das Unternehmen Meusburger ist Marktfuhrer
im Bereich hochpraziser Normalien. Das Produkt-
portfolio reicht von Normalien und ausgesuchten
Produkten fur den Werkstattbedarf Gber Heil3-
kanaltechnik und -regelung bis hin zu einem
Wissensmanagementsystem. Dies alles macht
Meusburger zum zuverlassigen und globa-

len Partner fUr den Werkzeug-, Formen- und
Maschinenbau.

Das Vorarlberger Unternehmen mit Sitz in Wol-
furt verfugt weltweit Uber zehn Standorte und
beschaftigt mehr als 1.600 Mitarbeiter, davon
ca.1.000 in Vorarlberg.

Meusburger Georg GmbH & Co KG
KesselstraBe 42, A-6960 Wolfurt
Tel. +43 5574-6706-0
www.meusburger.com

www.zerspanungstechnik.com

89

*GRINDING

—U

Brings solutions
to the surface.

Der Branchentreff der Schleiftechnik.

Stuttgart,Germany
14-17/05/2024

Eine Messe des

Afairby RANRNAN

fasziniert alle
Besucher.

‘Unknown Grinding Object

grindinghub.de

" Miten o0 ot f@ 2 swissmem






